- ERUPD
ESPECIFICACION DE PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA
@ QW-482 (Seccion IX - ASME Boller and Pressure Vessel Code)

Aplicacion:  Procedimiento de soldadura aplicabie a Acero al Carbono

WPSNe: M1
Revision: 1
Fecha: 11/07116

|[METALES BASE (QW-403)
P N°: 1 GrupoN° 182  Especificacion, Tipo y Grado Espesor Calificado T: 1.5a 12 mm
a a t Calificado: Max. 12 mm
PN% 1 GrupoN° 1&2  Especificacion, Tipo y Grado Espesor de Pasada < 4mm Xlsi  [no
P 4 Metal de Aporte Caract. Eléctricas Precalentamiento Gas
Capa |FTocesode  jpq Electrodo o Varilia Tipo de | Corriente| Tensién | veiocidad Méximo Otros
\dadura E p ‘elocida .
Soldadu Clasi, AWS Marce undente | Diametro Corriente|  (a) W Minimo Protec. | Resp.
1aN GTAW Manual ER70S-3 N.A. No 2.4mm | CC EN(-)|100- 130 10-14 o.m...\nam.s §0°C | 200°C Ar No
TECNICA (QW-410) JUNTAS (QW-402)
GTAW ‘
IMovimiento de soidadura _Recto o Entrelazado S Disefio de Biseles: EnV, X, K, Fllete
Joscliacion ‘ N.A. B Respaido: No
Jorificio o tamatio de boquilla 8a 16mm Material del Respaido: Metal base o de Soldadura
|Distancia tubo contacto-pieza N.A. v _|Retenedores: No
JPasada(s) por lado Muitiple ‘ _
|Etectrodo Simple o Muttiple NA. - POSICION (QW-405)
|velocideddeavance | 5 a 8 cm/min ‘
JLimp. Inicial y Entrepasadas Cepillado y/o amolado Posicion(es) del bisel: Todos
_z_zoqo de limpieza de raiz No L Posicion(es) de filete: Todos
|Martiilado entre pasadas No ‘ \ Avance\de la soldadura: Ascendente para posicion Vertical
JEspaciado entre electrodos NA. \ Otros:
Uso de Proceso Térmico ~ NA \
amara: N.A. (GTAW) \ \ N\
Preparo: Ing. Blas Settembrino 1 Controlo: Juan Carlds Piombo Fabricante: Metar S.A.
S SETTEMBRINO —_— i
ERTN°2540 \ JUAN GARLOS FSMBO
' INSPECTOR DE SOLDADUFR MIVELIN
i {AS U - 500-169 CERT. 2619 Hoja 1 de 2
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@ ESPECIFICACION DE PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA R 1
- QW-482 (Seccion IX - ASME Boller and Pressure Vessel Code) '
. e Fecha:  11/07/16
La presente WPS esté avalada por los Registros de Calificacion de Procedimiento (PQR) que se detallan a continuacion:
Proceso Espesor de Metal Base Metalde Aporte
PQR N° de Tipo Probeta Calificado Clasific. Espesor |  Espesor Callficado Otros
Soldadura | L Atope | Filete AWS | Depositado | Atope |
MC003| GTAW Manual 6mm |15a12mm| Todos ER70S-3 6mm | Méx. 12mm| Todos
METAL DE APORTE (QW-404) PRECALENTAMIENTO (QW-4086)
|Especificacién SFA 5.18 Temperatura minima de Precalentamiento: §0°C
|Ciasificacion AWS ER708-3 Temperatura Méxima Entrepasadas: 200°C
INF [ Mantenimiento de temperatura: No
Ina 1 _
|Ciasif. Fundente/Electrodo N.A. TRATAMIENTO TERMICO POST-SOLDADURA (QW-407)
Forma de metal de aporte Varilla Sélida Temperatura: No
__zao;o Consumible No Tiempo de Mantenimiento: No
JEtemento de Aleacion NA, Velocidad de Calentamiento; No
Aleacién del Fundente N.A. Velocidad de Enfriamiento: No
{Metal de aporte Si Otros:
Tipo de Fundente N.A.
|Escoria Reciclada - NA B GAS (QW-408)
Alambre suplementario NA ‘ Proteccién Respaldo Sendero
Tipo Ar (Simple - GTAW) No “No
CARACTERISTICAS ELECTRICAS (QW-409) Composicién % 99,99
Caudali 10 a 15Umin
[Corriente CCEN(-) -
[Potaridad CC EN(-) ESQUEMA DE JUNTAS
Jintensidad (A) 100 - 130 \
[Corriente Pulsada (IP) No 4
Tension (V) 10-14 = : . Los esquemas Sq«ouwohhﬂoa"- u .navﬂ.o_“ﬂ.o vaoozuongos eatén indicados en los plancs
Tipo del elect. de tungsteno EW Th2 (ASME SFAS.12) B Junto ylo detalle de los equipos respeftivos.
[Didm. del elect.de tungsteno [,  24mm S\
Tipo de transferencia | NA. \
Calor Aportado [KJ/om] 218 \ _ LN\
Preparo: Ing. Blas Settembrin, S SETTEMBRINO Controlo: .Emw/om.,\_mm\v@wwo\fg Fabricante: Metar S.A. LAy E. X
IS DE SOLD.NIVEL It \ X METAR S.A.

% JUAN CARLO
ECTOR DE SOLDADURAS
2. - 145 Y - 500-169 CERT.
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; wczm_m_zm mmOCv ﬁ_v_zm LIMITED
WUXI SUNRISING STEEL Z>zcm>0.ﬂcmm OO..Z,D
,.«m_.gcsgw%a% FAX: uvaa.wuoxs.u sss-c%._sacp

MILL TEST CERTIFICATE

(EN 10204 3.1)

. Plant address T:NO. 1: m)m« Yunhe; mema mz_ﬁm:@(é: rcom:w
- Town, Huishan District, Wuxi City, Jiangsu Province -~ "
OEM Branch PlantWUXI QJANZHOU SEAMLESS STEEL: ‘Emm

FACTORY, Beiwel, Qianzhou Town,Wuxi City, Jiangsu
Email: ncn.:x@ac:%_:o_dcv com

WITH THE REQUIREMENTS OF ABOVE SPECIFICATIONS AND PURCHASE ORDER, AND MET THE REQUIREMENTS.

PURCHASER , DESCRIPTION OF GOODS Seamless carbon steel Pipe
CUSTOMER CUSTOMER'S NO: 500058 CERTIFICATE NO. 500415050407
) . DATE,OF DELIVERY A _CO®
mnwﬂ_,um;nmu . APISLIASTM ATOS/AS3 GR.B :OF DELIVER) 20150508 8UBCONTRACT NO. SW-SHHH1805
A ; ITEM NO. 7 DATE OF ISSUE. 12015:5-2
QDMmf 11430 IwToami 602 | Length) | 118 | Total Lerigth(M) 120.800 | TotalBundies 1 | Order Quantity(Ton) | © 2,000
Totel Pleces " Total Waight{Ton)| 2102 |  Delivery.Condilidn ‘HotRofled | Making Methiod | Hot Railing
. Chemical Composition$6 _ Tensile Tost Impact tast .,
P ' . aa degd-Biat-Nit-Grd-mot-v4-Npd-F -, P P PO O PO N . " P : R ,ﬂﬁﬁmﬁmﬁ
No| HeatNo: = i ,_s_‘. £18 i i i Lot No. ‘ v.8:|T8.| EL [EXT.} .ABSORB ENERGY J ._.4_%.3 Test
flef 22| 2 |afja3]slafla]2l2f2]2 3|4|8ls| 7| e alblc [dle: | Test | vpws
, . 1= 4740, 2=4/100, 3=4/1000, 4%1/10000, 5=1/100060 1 Mpa o 1] 2| 3 Javal
MIN ~Twofef-1:7-]-|-1- $z§.3u 245] 4151221 | ,
MAX 28] - | 108} 30] 30 |400}400]{400] 15 M+ND+TISO.1 - -1=-
1| eso1es |&F| 18} 21| 42 |18 & {10 10f{20{<1| 2| 1|2 7 [p|1]8]4]1]8] 288 | 466|355 | ‘[15.0Mpases
Pl2zfe2| 43 far| 8 {12]1i|21j«t|1]2]s | 288 | 481380 | . W
ET. U T, Flatiening Bending Flaring VisualEDimensions
PASSED - - PASSED' - - PASSED
: *{ Process:C= Electric Furnace afid Continuous Casting *2 Chemical Compasitich:H= Heat(Ladle)Analysis
NOTES |3 Sampling Position;ps Pipe Body "4 Orientation:{= Longitudinal *5 size:5= StripT*19.05mm
6 n.wncuu Length:4=50.8mm or 2in *7 Temperature:1=+70F or +21°C *8:Yieid Type:8=Rp0.2
REMARK ‘ . , .
w:m<m<on WE HEREBY CERTIFY THAT THE MATERIAL HEREIN DESCRIBED HAS BEEN MANUFACTURED AND INSPECTED IN'ACCORDANCE
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